SUPERKRITIK KARBONDIOKSIT EKSTRAKSIYON SISTEMI ALIMI
KURULUMU VE DEVREYE ALMA iSi TEKNIK SARTNAMESI

. ISIN ADI : Siiperkritik karbondioksit ekstraksiyon sistemi alimi
kurulumu ve devreye alma isi.

. ISIN SURESI : Yiiklenicinin sorumlulugunda bulunan makine
ekipman tasarimi, imalati, kurulumu ve devreye alma islerinin siiresi 12 haftadir.
(ulusal yada uluslararasi pandemi vb. nedenlerle yurt igi veya yurt dis1 ekipman,
malzeme vb. temininde kaynaklanabilecek gecikmeler isin teslim siiresine ilave
edilecektir.)

. ISTEK VE OZELLIKLER

. Genel Sartlar : Stiperkritik karbondioksit ekstraksiyon sistemi,
i¢ hacmi 5 litre kapasiteli 1 adet ekstraktor ve 3 adet seperatdrden olusacaktir.
Proseste stiperkritik akigkan ekstraksiyon yontemi ile nihai iirtin eldesi
saglanacak olup prosesin tamam yerli yazilimli otomasyon kontrolii altinda
caligacaktir. Proseste kullanilacak ¢6zgen rejenerasyonu en fazla % 2 kayp ile
saglanacaktir. Sistem gida normlarina uygun 6zellikte malzemelerden imal
edilecektir.

4.1.1. Sistemin performans sartlarina gére yerinde kurulup galigtiriimas: ve ilgili
personellere 7 gilin operasyon egitimi verilmesi kurulum siirecinin bir parcasi olup
uzun sireli ¢alistrma (igletme destegi) ile ilgili hikiimler ilgili sozlesmede
diizenlenecektir.

4.1.2. Dis tedarik¢i iriinlerin (hazir ekipmanlarin) garanti belgeleri ve
sertifikalar1 devreye alim sonrasinda igsverene teslim edilecektir.

4.1.3. Proseste kullamlacak tiim ekipmanlarin 5 y1l yedek parga bulunabilirlik garantisi
verilecek ve ekipmanlar bu kritere gére segilecektir.

4.1.4. Bu sartname kapsami diginda yer alan alt yap: (kapali bina, elekirik, su vb.)
ihtiyaglar ile ilgili yiiklenici tarafindan igverene bildirilecektir.

. Yiiklenicinin Yiikiimliiliikleri:

4.2.1. Yiiklenici isi zamamnda ve kaliteli olarak tamamlamak icin gerekli teknik
eleman, ekipman, cihaz ve malzemeyi temin etmekten, imalat, kurulum ve montaj



sonrasy tiim ekipman ve donatilari ¢aligir ve gbrev yapar durumda teslim etmekten
yiktimludir.

4.2.2. Yiklenici teklif igeriginde isbu Teknik Sartnameyi kargiladigim beyan
edecektir.

4.2.3. Yiklenici imalat kurulum ve montaj siirecinde i sagligi giivenligi ve teknik
emniyet kurallarina uymakla yiikiimliidiir.

TEKNIK OZELLIKLER
. Ekstraktorler :

. Ekstraktor statik ve dinamik akigta istenilen basing
(maksimum 500 bar) ve sicaklik (maksimum +80 °C) sartlarinda
calismaya uygun S litre i¢ hacme sahip temas setlerinin tiimii gida
normlarina uygun 316L veya 316Ti paslanmaz ¢elikten imal
edilecektir. Calisma kosullari baz alinarak dizayn basinci emniyet
fakt6rii 1,5 olarak alinacaktir.

. Sizdirmazlik elemanlar1 kimyasal dayanim ve calisma
kosullarina uygun segilecektir.

. Ekstraktor i¢in 1 er adet asil 1 er adet yedek olmak tizere
toplam 2 adet adsorbant yiikleme sepeti yapilacaktir. Sepet modiiler ve
ergonomik flangh kolay monte-demonte edilebilir olacaktir. Sepet ic
ylizeyleri piiriizsiiz olacaktir.

. Ekstarktorler tlizerinde basing ve sicaklik sensorii
olacaktir.

. Ekstraktérler 1sitma ceketli olacaktir. Ceket icerisindeki
1s1 transfer siv1 sicakligi ve kontrolii PLC tarafindan otomatik olarak
saglanacaktir.

. Seperatorler :



. Seperatorler, statik veya dinamik akigta farkli sicaklik
(maksimum +80 °C) ve basing sartlarinda ¢alismaya uygun en az 3 adet
ve her birinin faydali hacmi en az 2,5 litre olan, temas setlerinin tiimii
gida normlarina uygun 316L veya 316Ti paslanmaz celilkten imal
edilecektir.

. Dizayn basinci emniyet faktérii 1,5 olacaktir.

. Seperatorlerden 1 adedi 250 bar ¢aligma basincina uygun
dizayn edilecektir.

. Seperatorlerden 1 adedi 200 bar caligma basincina uygun
dizayn edilecektir.

. Seperatdrlerden 1 adedi 100 bar ¢aligma basincina uygun
dizayn edilecektir.

. Seperatorlerin her birinde 1sitma ceketi olacaktir.

. Ceket igerisindeki 1s1 transfer sivi sicakhign ve kontrolii
PLC tarafindan otomatik olarak saglanacaktr,

. Seperatorlerin her birinde basing, sicaklik sensérii ve
olacaktir.

. Ana Cizgen Rezerv Tanki (Siv1 Karbondioksit Deposu)

. Proseste kullanilacak sivi karbondioksitin depolandig,
+50 °C sicaklikta 100 bar dayanim basincina sahip, ¢alisma basincina
gore basing emniyet faktorii 1,5 olarak tasarlanacak ve imal edilecektir.

. Rezerv tank:i iizerinde sicaklik ve basing sensérii ve

emniyet ventili olacaktir.



Depo igerisinde serpantin ve/veya digtan ceket seklinde
sogutma sistemi olacaktir.

. Karbondioksit Yogusturucu (Kondenser)

. Seperatérden ¢ikan gaz fazindaki karbondioksitin sivi
hale getirilmesi igin 1 adet gaz yogusturucu olacaktr.

. Yogusturucu tipi borulu esanjér (Shell&Tube type)
olacaktr.

Gaz faz1 tiip igerisinden (tube side), sogutma sivisi tiip
disindan (shell side) gegecek sekilde tasarlanacaktir.

. Yogusturucu gtkiginda sicaklik sensorii olacaktir.

. Basinclandirma Unitesi

Basinglandirma iinitesi stvi veya hidrolat (sivi gaz
karigim1) fazdaki karbondioksiti basmak i¢in kullamlacak pompa
ve/veya booster grubundan olusan sistemdir.

. Basin¢landirma Uinitesi 500 bara kadar
basinglandirabilme kapasitesine sahip olacaktir.

. Otomasyon Kontrol Sistemi

. Sistemin tamam PLC kontrollii olacaktir.
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. Sistem icerisinde gerekli operasyon kontrollerinin yam
sira lirlin bazli parametrelerin girildigi regete sayfasi olacaktir.

. PLC yazihmi yerli olacaktir. Sistem veri tabamna ve
operasyonel set degerleri igin giris ve izleme yetkilendirmesi yapilarak
farkli seviyede yetkiliye farkli kullanict adi ve sifre tammlanabilir
olacaktir.

o Yardimal Uniteler

. Sogutma Unitesi : Sistem igin gerekli sogutma stvisinin
istenilen sicaklifa kadar diistiriilmesini saglayacak en az 6.000 kcal
sogutma kapasiteli chiller Unitesi olacaktir. Sogutma sivisi olarak
antifiriz kullamlacaktir. Antifirizin sirkiilasyonu igin sirkiilasyon
pompasi ve dagitim kollektérii olacaktir. Dagitim kollektdriinde PLC
tarafindan kontrol edilen ag/kapat otomatik vanalar bulunacaktir,

. Isttma Unitesi : Sistemde bulunan esanjorlerde
kullamlan 1s1 transfer yaguun istenilen sicakliga kadar ¢ikarilabildigi
(maksimum 150 °C) elektrik rezistansli pot 1sitic1 veya dogalgaz yakitl
kizgin yag kazam bulunacaktir. Isitici tinitede sirkiilasyin pompas: ve
dagitim kollektorli olacaktir. Dagitim kollektoriinde PLC tarafindan
kontrol edilen ag/kapat otomatik vanalar bulunacaktir.

GARANTI SURESI VE SARTLARI

3.1. Sistemin tamami imalat ve is¢ilik hatalarina karsi 2 yil garantili olmalidur.

3.2. Garanti siiresi igerisindeki imalat ve montaj hatalarina karsi ticretsiz servis ve bakim

hizmeti verilecektir.

. Dis tedarikgi iirtinlerinin (hazir iiriin) garanti siireglerinde

ytiklenici firma ilk muhattap konumunda olacaktir,
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. Herhangi bir ariza durumunda yiikleniciye talep iletildikten
sonra en kisa siirede 6n tespit yapilacak ve 72 saat igerisinde gerekgeli tespit
raporu igverene sunulacaktir. Yurt digt parga-servis gerekmeyen arizalarda en
ge¢ 15 giin igerisinde ariza giderilecektir. Ulusal veya uluslararas: pandemi vb.
durumlarda bu maddede belirtilen siire sartlan gecerli degildir.

. Yiikleniciden kaynaklanmayan nedenlerle olusacak arizalarda
ticrete mukabil servis bakim ve tamir hizmeti verilecektir.

///

i

Pro F(‘Dr Nadir DIZGE



